


vous garantir le bon
rapport de cote sur votre
piece.

ADEMVA réalise des
outils précis et assure le
positionnement du profil
de l'outil par rapport 4 sa
face de référence.

Eléments
a fournir

¢ Plan détaillé de I'outil

* Plan de la pitce

en indiquant :

- type de machine

- sens de rotation de la
broche

- sens de sortie de la pitce

- les parties réalisées par
Poutil

- les surépaisseurs voulues
pour les outils d’ébauche

- matiere usinée

- angles de coupe et de
dépouille souhaités
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camctéristiques techniques

Ces outils sont utilisés pour la réalisation de formes intérieures ou
extérieures sur des machines de décolletage (monobroche, multibroches,

etc...) ou sur des tours CNC.

P Fonction
* outils de fongage

Tous ces outils travaillent au
centre avec des angles de coupe
étudiés en fonction des matiéres a
usiner.

> pour la réalisation de formes
extérieures :

- outils circulaires

- outils droits 4 section
carrée ou rectangulaire

- outils queue d'aronde

Nota : les outils "queue d'aronde”
de par leur bon attachement sont
recommandés pour les opérations
de finition.

> pour la réalisation de formes
intérieures :

- outils circulaires & queue

P Conception
Ces outils sont :

* soit monobloc en acier rapide,
en acier rapide fritté ou en
carbure massif;

* soit a carbure rapporté : support
en acier traité + carbure brasé.

Le choix s'effectue 4 la demande
et en fonction de la matiere a
usiner et du profil a réaliser.

Les supports les plus
courants sont tenus en
stock (queue d'aronde,
droit a section carrée ou
rectangulaire).

Tous nos supports sont
profilés pour soutenir le
carbure au plus pres.

* outils tangentiels

Tous ces outils réalisent uniquement
des formes extérieures et travaillent
en coupe tangentielle.

» outils d'arasage (skiving)
Ces outils sont destinés aux
opérations d'ébauche. Leur
coupe progressive permet
d'effectuer un enlévement de
matiere important sur des
pieces longues.

> outils de rasage (shaving)
Ces outils sont destinés aux
opérations de finition. Ils
enlévent peu de matiere et
travaillent systématiquement
avec un galet de soutien qui
maintient la pi¢ce pendant
I'opération.
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