


vous conseille et vous
propose une étude
personnalisée de votre
outil.
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camctéristiques tecbniques

La réalisation de tout profil est envisageable. La seule limite est la fragilité
induite par certaines formes. Les dimensions extérieures de I'outil de
grignotage sont définies en fonction du porte-outil utilise.

Poincons

p Fonction

Ces outils sont utilisés pour la
réalisation de formes intérieures
en bout de piéce.

» Conception
Ces outils sont :

* 50it monobloc en acier rapide ou
en carbure;

* S0it en deux parties : UN COrps
réalisé en acier traité, adapté aux
différents types de montage et
une partie coupante profilée,
réalisée en acier rapide ou en
carbure. Cette solution est
souvent adoptée pour faciliter la
réalisation et I'interchangeabilité
de la partie active.
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Exemples de profils (matrices ou poingons)

Matrices

p Fonction

Ces outils sont utilisés pour la
réalisation de formes extérieures
en bout de piéce.

» Conception
Ces outils sont :
¢ s0it monobloc en acier rapide;

* 50it avec insert brasé en carbure.



